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Uwagi:
1. Oczysci¢ spawy, ostre krawedzie stepic
2. Wierci¢ otwory tachnologiczne do cynkowania
3. Cynkowac ogniowo
C D
2 |Kolano Hamburskie 4 5235 @52 3.36
1 |Pochwyt S235 RO51x3,2 L = 3600 30.87
Pozycja | Nazwa wyrobt . sztuk Materiat Nr rys./Normy | Rozkroy Me kgl
7 Wspornik poszycia 8 S235 RP120x40x4 L=1175 86.87] S - - e - B
6 |Poszycie 1 5235 lbl- zeberkowa gr 4| 3490x1175x4 | 131.22 Ktadka 3500 34.18
5 | Przesto 2 5235 IPN200 L = 3500 177.10)
4 Poprzeczka 32 S235 RK30x3 L =825 62. 3(fPodziatka Tolerancje ‘Oznaczenie. Typ [Owagi
3 | Stupek 70 5235 RK40x4 T =1050 2410 Konstruowat | Lech Palka | 8.03.2016r. DIAMET Masa catkowita 535,77
Pozycja | Nazwa wyrobu Il sztuk | Material Nr rys./Normy [Rozkroj Masa [kg] Nrrys. zestawieniowego Format Arkusz
501.59 DIAMET Sprawdzit 64 00 00 B 1 6 A2 | ?7u1szy
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