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Uwaga:
1. Spawy szlifowac
2. Stepic ostre krawedzie
3. i C2 lakierami
kolor jasno szary RAL 9002
4. Nie malowac blatu wézka
ngn
76
15 | Uchwyt 1 S235 Pr. 20 L =1088 2.99
° 14 |Podkiadka sprezysta 513 4 45 213 0.01
13 | Nakretka M12 ocynk 4 45 Klasa 5.8 M12 0.07]
12 |Sruba M12 x30 ocynk 4 45 Klasa 5.8 M12x30 0.19
11__|Kofo state Mrba Grodzis Maz. 2 BVS/PA/200K 800 kg
10 |Belka $rodkowa potki 3 S235 RK50x50x4 L =570 9.32
9 | Kofo obr. z hamulcem Marba Grodzisk Maz| 2 LVS/PA/200KDS-N 800 kg
8 | Belka boczna blatu 2 S235 RK80x80x4 L = 1000 20.64
g H] 7___|Belka $rodkowa blatu 3 S235 RK80x80x4 L =540 17.7.
6 |Podstawa mocujgca koto 4 S235 Bl. gr. 6 mm 135x110 4.24
5 Belka czotowa potki 2 S235 RK50x50x4 L =540 6.94
4 | Blat pétki 1 S235 Bl.gr. 4 mm 970x670 28.39
3 |Noga 4 S235 RK80x80x4 L =463 14.13
2 | Belka czofowa 2 S235 RK80x80x4 L =700 14.79
1 Blat wozka 1 S235 Bl. gr. 6 mm 1000x700 33.604
Pozycja | Nazwa wyrobu I. sztuk | Materiat N rys./Normy Rozkrdj Masa [kg]
Wozek do trnasporu
St3s 135,80
matryc
Podziatka Tolerancje Oznaczenie. Typ Uwagi
1:5 Konstruowat | Lech Palka | 02.11.2014r.
Nr rys. zestawieniowego Format | _Arkusz
i Arkuszy
BIUMET | sorances 10/1.00.00.B14| A1 |,
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